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	     保养一、在出产一段时间之后，需要停放时间较长的模具，必需做好防锈和除锈工作。 

    保养二、检查热嘴、分流板有无变形，如有则应及时通知供给商处理；检查有无生锈，如有则需当真检查水路堵头是否松动或水路破裂等，并及时处理。 

    保养三、按期检查热流道各连接线路、电线保护套管或电线外皮是否有老化、破损、压伤等题目，如有及时处理（换新的保护套管、用电胶布妥善包紮、剪掉压伤处之后重新连接）。




