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     热流道系统，又称热浇道系统，主要由热浇口套，热浇道板，温控电箱构成。我们常见的热流道系统有单点热浇口和多点热浇口二种形式。单点热浇口是用单一热浇口套直接把熔融塑料射入型腔，它适用单一腔单一浇口的塑料模具;多点热浇口是通过热浇道板把熔融料分枝到各分热浇口套中再进入到型腔，它适用于单腔多点入料或多腔模具

优点：
        A.实现无废料加工，省去了去除浇注凝料的模具结构和去除浇注的繁琐工序，容易实现自动化高速注射成型，大大节省了人力，原料。

      B.在注射过程中，浇注系统内的塑料始终处于熔融状态，流道畅通无阻，注射压力损失小，有利于压力的传递，可实现多点浇口多腔模具及大型塑件的低压注射。

       C.由于无浇注凝料省去了浇道冷却和去除凝料的时间，并使模具的开模距离和合模形成缩短，从而使成型周期缩短，提高生产效率。

       D.提高塑件质量，避免因补料不足而产生的凹痕等缺陷。

       E.成型温度的范围广，低温也容易成型。

       F.所有热可塑性树脂都可使用热流道系统。




